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ĐỀ CƯƠNG CHI TIẾT
Trình độ đào tạo

: Tốt nghiệp THPT
Loại hình đào tạo
: Ngắn hạn
Ngành đào tạo 

: Công nghệ Kỹ thuật Cơ khí
     Tên học phần

: Thực Tập Hàn Cơ Bản
      Số tiết
: 90 tiết

I. MỤC TIÊU ĐÀO TẠO
      1. Kiến thức
      
- Học viên học những kiến thức cơ bản về phương pháp Hàn.
  - Học viên học những kiến thức về công nghệ và thiết bị Hàn tiên tiến.
2. Kỹ năng

- Hình thành kỹ năng cần thiết về công nghệ và thiết bị hàn.

- Biết được các phương pháp Hàn cơ bản. 

-Thao tác vận hành được các thiết bị.
       3. Thái độ


- Nghiêm chỉnh chấp hành tốt qui định lớp học.

- Đảm bảo an toàn thực tập, sắp xếp nơi làm việc gọn gàng, sạch sẽ, hợp lí.
II. KẾ HOẠCH GIẢNG DẠY
	TT
	Nội dung
	Số tiết
	Phân bố thời gian
	Ghi chú

	
	
	
	Lý thuyết
	Thực hành
	

	1
	Bài 1. Nội qui thực tập xưởng hàn - An toàn lao động
	2
	2
	0
	

	2
	Bài 2. Hướng dẫn sử dụng thiết bị, dụng cụ hàn điện
	2
	2
	0
	

	3
	Bài 3. Gây và duy trì hồ quang – hàn điểm
	5
	2
	3
	

	4
	Bài 4. Hàn đường thẳng
	7
	2
	5
	

	5
	Bài 5. Hàn bằng đấu mí
	14
	2
	12
	

	6
	Bài 6. Hàn bằng lắp góc chữ T
	18
	2
	16
	

	7
	Bài 7. Kỹ thuật hàn TIG-MIG/MAG, Hàn đường thẳng (TIG-MIG/MAG)
	12
	2
	10
	

	8
	Bài 8. Hàn bằng đấu mí(TIG-MIG/MAG)
	12
	2
	10
	

	9
	Bài 9. Hàn bằng lắp góc chữ T (TIG-MIG/MAG)
	18
	2
	16
	

	
	Tổng cộng
	90
	18
	72
	


Bài 1. Nội qui thực tập xưởng hàn - An toàn lao động 
1.1 Nội qui thực tập xưởng
1.2 An toàn lao động
1.3 Tổ chức nơi làm việc

Bài 2. Hướng dẫn sử dụng thiết bị dụng cụ hàn điện

2.1 Khái quát về nghề hàn

2.2 Thiết bị dụng cụ hàn
Bài 3. Gây và duy trì hồ quang – hàn điểm

3.1 Phân loại

3.2 Khái niệm về hồ quang

3.3 Phương pháp gây (tạo) hồ quang

Bài 4. Hàn đường thẳng

4.1 Đọc và nghiên cứu bản vẽ

4.2 Chuẩn bị dụng cụ phôi liệu

4.3 Chọn chế độ hàn

4.4 Thao tác hàn

4.5 Các khuyết tật thường gặp và khắc phục

Bài 5. Hàn bằng đấu mí

5.1 Đọc và nghiên cứu bản vẽ

5.2 Chuẩn bị dụng cụ phôi liệu

5.3 Chọn chế độ hàn

5.4 Thao tác hàn

5.5 Các khuyết tật thường gặp và khắc phục

Bài 6. Hàn bằng lắp góc chữ T

6.1 Đọc và nghiên cứu bản vẽ

6.2 Chuẩn bị dụng cụ phôi liệu

6.3 Chọn chế độ hàn

6.4 Thao tác hàn

6.5 Các khuyết tật thường gặp và khắc phục

Bài 7. Kỹ thuật hàn TIG – MIG/MAG, hàn đường thẳng (TIG – MIG/MAG)

7.1 Phân loại

7.2 Hàn TIG

7.3 Hàn MIG/MAG

7.4 Hàn đường thẳng
Bài 8. Hàn bằng đấu mí (TIG – MIG/MAG)

8.1 Đọc và nghiên cứu bản vẽ

8.2 Chuẩn bị dụng cụ phôi liệu

8.3 Chọn chế độ hàn

8.4 Thao tác hàn

8.5 Các khuyết tật thường gặp và khắc phục

Bài 9. Hàn bằng lắp góc chữ T (TIG – MIG/MAG)

9.1 Đọc và nghiên cứu bản vẽ

9.2 Chuẩn bị dụng cụ phôi liệu

9.3 Chọn chế độ hàn

9.4 Thao tác hàn

9.5 Các khuyết tật thường gặp và khắc phục


